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摘要:本文系统阐述了鞍钢成功开发并实现工业化应用的基于带式焙烧机的高品质碱性球团生产技术。 该技术

确立了以鞍钢自产铁精矿为大宗铁料配加复合熔剂的优化方案,实现了年产 400 万 t 碱性球团的稳定生产。 所产

碱性球团碱度稳定在 1. 0,全铁(TFe)品位约 64. 0% ,抗压强度≥2 865 N / P,还原性指标达 78. 5% ,低温还原膨胀

率为 11. 19% ,综合性能达到国际领先水平。 高炉工业应用表明,配加该球团后,入炉球团配比可由约为 25% (传
统酸性球团)提升至最高 36. 5% ,入炉品位提高 0. 97 个百分点以上,燃料比降低 1. 5 kg / t,并实现吨铁二氧化碳减

排 24. 46 kg。 该技术在国内首次实现了高炉从酸性球团向碱性球团的平稳直接转换,为国内同类铁矿资源生产高

品质碱性球团提供了完整的技术示范。 展望未来,本技术路线在原料拓展、产品系列化开发及高炉高球团配比冶

炼技术等方面具备广阔的深化创新空间。
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Abstract: This paper systematically describes the successful development and industrial application of a technology that
produces high-quality fluxed pellets using a straight grate at Ansteel. This technology establishes the optimized scheme that

the iron concentrate produced by Ansteel is used as the primary iron-bearing material to mix with composite fluxes, to

achieve stable production of fluxed pellet of 4 million tonnes per year. The fluxed pellets produced exhibit stable basicity of
1. 0,total iron (TFe) grade of approximately 64. 0% ,compressive strength ≥2 865 N / P,reducibility index of 78. 5% ,and
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low-temperature reduction-disintegration index of 11. 19% . Their overall performance reaches internationally leading
standards. Industrial application in blast furnace shows that after such pellets are added,the proportion of pellet in the blast
furnace burden increases from about 25% (with traditional acid pellets) to a maximum of 36. 5% . This resulted in an
increase in the burden iron grade by over 0. 97 percentage points,a reduction in the fuel rate by 1. 5 kg / t hot metal,and a
decrease in CO2 emissions by 24. 46 kg per tonne of hot metal. This technology realizes the successful smooth and direct
transition from acid pellets to fluxed pellets in blast furnace operation for the first time in China,and provides a complete
technical demonstration for producing high-quality fluxed pellets from similar domestic iron ore resources. Looking forward
to the future,this technical route holds broad potential for further innovation in areas such as raw material diversification,
product serialization development,and smelting technology with high proportion of pellet in blast furnace.
Key words: straight grate; fluxed pellets; industrial production; blast furnace application; blast charge structure
optimization; low-carbon transition

　 　 在中国钢铁工业以“高炉—转炉”长流程为主

导的现行生产模式下, 优化高炉炉料结构是实现

产业绿色转型、 助力达成“双碳”目标的核心路径

之一[1 - 3]。 在全球钢铁行业低碳转型实践中, 提

高球团矿入炉配比已展现出显著的节能降碳效益。
例如, 瑞典 SSAB 采用 100% 球团矿冶炼, 燃料比

可低至 450 kg / t[4]; 德国蒂森克虏伯将球团配比

提升至 70%后, 吨钢碳排放降低约 18% [5]; 国内

首钢、 河钢等企业通过提高球团配比, 也实现了

吨铁 CO2排放降低 10%以上、 燃料消耗降低 3%等

成效。 然而, 我国高炉炉料中球团矿平均配比仍

不足 30% , 远低于欧美国家普遍超过 80% 的先进

水平[6]。 国家发展改革委在《产业结构调整指导目

录》中已明确鼓励发展高配比球团冶炼技术。 因

此, 系统性地研发与推广高配比球团冶炼技术,
已成为国内钢铁企业的必然选择。

碱性球团矿因其优良的机械强度与冶金性能,
被视为替代烧结矿、 提高球团配比的理想炉料之

一。 国内外学者围绕碱性球团制备已开展了大量

基础与应用研究。 例如, 中南大学朱德庆团队研

究表明, 提高碱度可有效强化赤铁矿及难焙烧铁

矿球团的焙烧性能, 适宜的液相生成能促进固态

扩散, 改善球团的低温还原粉化性能[7 - 8]。 球团

抗压强度受碱度与 MgO 含量的协同影响, 适度提

高碱度可缓解因 MgO 增加导致的强度下降[9 - 12]。
青格勒等[13]指出, 使用消石灰作为黏结剂有助于

降低膨润土配加量。 ZHU 等[14] 通过光学显微镜与

热力学分析发现, 消石灰在焙烧过程中能促进形

成复合铁酸钙(SFCA)等有益矿相, 从而提升球团

强度与还原性。 田筠清等[15] 在低硅碱性球团试验

中发现, 当碱度提升至 1. 0 以上时, 球团自由膨

胀指数可降至 20%以下。 在工业应用方面, 首钢、
唐钢等高炉的试验均证实, 采用高配比碱性球团

并配套优化装料制度与强化冶炼措施, 可有效降

低燃料比并提高产量[16 - 18]。 相比之下, 鞍钢高炉

传统的炉料结构长期维持在“75%高碱度烧结矿 +
25%酸性球团矿”, 在碱性球团领域的技术储备与

实践经验相对薄弱[19]。 其自产铁精矿粒度微细

( < 20 μm 占比高达 65% ), 导致烧结过程透气性

差[20]。 此外, 精矿中 SiO2含量对生产品质稳定的

碱性 球 团 而 言 仍 显 偏 高, 远 不 如 首 钢 京 唐

(55% ) [21 - 23]、 河钢唐钢(45% ) [24 - 25] 等企业碱性

球团原料条件。 因此, 鞍钢在推进高配比球团冶

炼过程中, 面临原料适应性、 工艺参数精准调控、
球团冶金性能稳定提升等一系列亟待解决的工艺

难题, 仍存在技术挑战。
鞍钢作为国内重要的钢铁原料生产基地, 自

身拥有丰富的铁矿资源。 为推动资源高效、 高值

化利用, 并响应绿色低碳发展战略, 以自身铁精

矿资源为基础, 基于带式焙烧机工艺, 系统性开

展了高品质碱性球团工业化生产与高炉应用技术

攻关。
本文详细阐述了从原料特性研究、 优化配料

与球团冶金性能、 生产过程操作与控制指标, 到

建成 400 万 t 级工业化生产线并实现稳定生产, 最

终完成高炉大规模工业应用验证的全链条创新实

践。 研究成果不仅成功突破了鞍钢铁精矿制备高

品质碱性球团的技术瓶颈, 更通过实际生产数据

与高炉应用效果, 验证了该技术路线在提升高炉

经济技术指标、 降低碳排放方面的显著效益, 为
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同类铁矿资源的利用和我国钢铁工业的炉料结构

优化与低碳转型, 提供了可复制、 可推广的系统

性解决方案与坚实的技术支撑。

1　 东鞍山烧结厂碱性球团生产实践

1. 1　 碱性球团生产线简介

鞍钢集团矿业有限公司东鞍山烧结厂 400 万 t
带式焙烧机碱性球团生产线(以下简称东鞍山碱性

球团)是鞍钢矿业在推进绿色转型与产业升级进程

中的一项关键成果。 该项目于 2024 年 1 月 17 日

开工建设, 2024 年 9 月 12 日开始主体设备冷态试

机, 2024 年 10 月 15 日点火, 2024 年 11 月 10 日

开始热态试机, 2024 年 11 月 27 日投产, 于 2025
年 1 月 1 日达产达效。

在原料配矿方面, 生产线以鞍钢自产铁精矿

为核心原料, 基于对各矿种天然特性的充分掌握,
优化配矿方案并实现了工业化成功应用。 为制备

碱度[w(CaO) / w(SiO2)]稳定在 1. 0 的碱性球团,
确立了以自产消石灰与外购优质石灰石粉作为复

合熔剂的配料方案。 该方案充分发挥了在铁料中

高硅导致的熔剂大配比条件下, 消石灰与石灰石

的互补协同作用, 有利于改善混合料成球性能及

生球焙烧性能, 在相对较低的焙烧温度下形成适

宜液相, 促进赤铁矿再结晶及铁酸钙黏结相的生

成, 从而保障球团强度与冶金性能的均衡优化。
在工艺技术与装备方面, 生产线核心采用最

新带式焙烧机球团技术体系。 该体系集成了高效

混匀与造球、 球团干燥—预热制度精准调控、 焙

烧气氛与温度场均匀化控制、 风流系统优化、 多

级冷却余热回收及全流程智能化控制等关键技术。
依托该体系, 鞍钢矿业东鞍山烧结厂建成年产 400

万 t 带式焙烧机生产线, 实现了从原料处理、 造

球、 干燥、 预热、 焙烧到冷却全流程的高效稳定

运行与精准控制。 其中, 对焙烧过程的智能化精

确控制, 有效保障了碱性球团所需矿相结构的充

分发育与其冶金性能的稳定与均一。
1. 2　 原料化学成分

生产所用含铁原料包括 DF 精矿、 AQ 精矿、
DC 精矿和 DJ 精矿 4 种铁精矿。 其中, DF、 AQ、
DC 3 种为鞍钢自产, DJ 精矿为外购。 熔剂采用消

石灰与外购石灰石粉两种。 黏结剂为复合膨润土。
原料主要化学成分及烧损见表 1。 由表 1 可知:
DF 精矿 w(FeO)较低(18. 03% ), 为赤铁矿型精

矿, w(FeO) / w(TFe)比值约为 0. 26, 显著低于磁

铁矿理论值, 表明其铁元素主要以赤铁矿(Fe2O3)
形式存在, w(SiO2)极低(2. 20% ), 为生产低硅、
高品位球团的理想原料; DC 精矿w(FeO)高( >
28% ), w(SiO2)最高(6. 80% ), 为高硅磁铁矿精

矿, w(FeO) / w(TFe)比值均大于 0. 42, 接近磁铁

矿(Fe3O4)的理论特征, 表明铁元素主要以磁铁矿

形式存在, 高硅特性是其作为原料的主要限制因

素, 烧损( - 2. 58% )较高, 预示氧化焙烧时会有

一定增量, 并可释放大量氧化热, 有利于节能; AQ
精矿的 w(FeO)也较高(28. 80%), w( SiO2 )居中

(4. 00% ), 为中硅磁铁矿精矿, 在焙烧时同样可

释放大量氧化热, 有利于节能; DJ 精矿具有最高

的 w(FeO) (29. 27% )和最高的烧损( - 2. 74% ),
最低的 w( SiO2 ) (2. 26% ), 禀赋优越, 为低硅高

烧损磁铁矿精矿, 可释放大量氧化热, 有利于

节能。
总之, 从原料属性看, DF 精矿为赤铁矿型原

料, 核心优势是提铁降硅; AQ精矿、 DC精矿、
表 1　 原料主要化学成分及烧损(质量分数)

Table 1　 Main chemical composition and losses on ignition of raw materials %

原料名称 TFe FeO SiO2 Al2O3 CaO MgO S P2O5 K2O Na2O 水份 烧损

DF 精矿 68. 80 18. 03 2. 20 0. 43 0. 21 0. 33 0. 039 0. 031 0. 027 0. 031 9. 10 - 1. 25
AQ 精矿 68. 30 28. 80 4. 00 0. 35 0. 30 0. 18 0. 060 0. 018 0. 022 0. 027 8. 70 - 1. 36
DC 精矿 66. 59 28. 67 6. 80 0. 19 0. 60 0. 47 0. 025 0. 014 0. 016 0. 013 10. 10 - 2. 58
DJ 精矿 69. 67 29. 27 2. 26 0. 33 0. 30 0. 18 0. 100 0. 008 0. 023 0. 014 7. 80 - 2. 74
膨润土 3. 65 — 54. 48 13. 30 3. 28 2. 21 0. 180 0. 160 1. 940 4. 980 12. 42 14. 13
石灰石 0. 17 — 1. 76 0. 50 52. 29 1. 88 0. 040 0. 005 0. 230 0. 018 3. 00 42. 89
消石灰 0. 22 — 2. 84 0. 68 66. 84 2. 16 0. 052 0. 007 0. 230 0. 027 3. 00 26. 78
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DJ 精矿均为磁铁矿型原料, 共同特点是 w(FeO)
高、 有焙烧节能特质。
1. 3　 铁精矿配矿方案

针对鞍钢矿业东鞍山烧结厂带式焙烧机碱性

球团(以下简称东鞍山碱性球团)生产所用的 4 种

铁精矿(DF 精矿、 AQ 精矿、 DC 精矿、 DJ 精矿),
在其化学成分及特定配比约束下, 以满足成品球

团碱度 1. 0、 铁品位≥64. 0% 、 二氧化硅 < 4. 0%
为核心目标, 并通过定量模型计算, 生产中主要采

用 DF 精矿(配比为 55%) + DC 精矿(配比为 25%)
+DJ 精矿(配比为 20%)的配矿方案。 考虑到 DJ 精

矿为外购铁精矿, 若 DJ 精矿供应受限, 则考虑采

用 DF 精矿(配比为 52. 5%) + DC 精矿 (配比为

17. 5%) + AQ 精矿(配比为 30%)的备用方案。
1. 4　 配矿方案应用

为了满足东鞍山碱性球团对 w(SiO2) < 4. 0%

的要求, 对 DF 精矿与 AQ 精矿进行深度细磨深

选, 导致铁精矿比表面积由适宜造球的 1 600 ~
1 800 cm2 / g, 提高 到 了 2 300 ~ 2 500 cm2 / g;
< 0. 024 mm超细粒级由 40%~50%提高到了 70% ,
造球缺失粗粒成核粒级, 造球适宜水分大幅上升,
导致 DF 及 AQ 精矿相比前期基础研究所用 DF 与

AQ 铁精矿的造球属性有较大差异, 深选后的铁精

矿成球性能下降。 两种超细铁精矿(DF 铁精与 AQ
铁精) 粒度组成、 比表面积及成球性能指标见

表 2。
针对以上问题, 配加 DJ 精矿调剂, 将配矿结

构由 DF 精矿(50%~55%) + AQ 精矿(35%~40%) +
DC 精矿(10%~15% ), 调整为 DF(50%~ 55% ) +

DC(15%~25% ) + DJ 精矿(10%~ 20% ), 以便控

制球团矿 w ( FeO) 为 64% ~ 64. 3% 、 w ( SiO2 ) 为

3. 6%~4. 0% 、 碱度为 1. 0。
鞍钢东鞍山烧结厂新建了自己的消石灰生产

线, 对熔剂进行了优化选择。 实际生产采用生、
熟熔剂搭配使用的方案(即: 石灰石 + 消石灰),
因石灰石硬度高, 细磨后颗粒不规则, 有很好的

摩擦作用, 在铁料中高硅导致大比例配加熔剂的

条件下, 适当配加, 可以明显改善成球性能, 配

加后可以降低生球适宜水分, 改善生球爆裂温度,
焙烧后还可以提高球团矿的孔隙率, 改善还原性

指数。

2　 东鞍山碱性球团生产指标

2. 1　 生产过程操作与控制指标

东鞍山碱性球团生产过程指标如表 3 所示。
由表 3 可知, 生球质量稳定, 落下强度维持在 4 ~
6 次 / (0. 5 m)的合格区间, 湿返球率控制在23%~
25% 。 热工制度方面, 最高干燥温度设定为 380 ~
400 ℃, 可在有效脱除生球水分的同时避免爆裂;
最高焙烧温度精准控制在 1 260 ~ 1 270 ℃的适宜

固相结晶区间, 为获得高强度球团奠定了基础。
目前排矿温度约为 150 ℃, 表明冷却系统效率或

余热回收尚有进一步优化的空间。
2. 2　 成品球团冷强度与热态冶金性能

工业化生产的东鞍山碱性球团与国外碱性球

团的主要化学成分与碱度和冶金性能指标对比分

别如表 4、 5 所示。 由表 4、 5 可知, 东鞍山碱性

球 团在抗压强度上具有显著优势, 抗压强度达

表 2　 两种超细铁精矿粒度组成、比表面积及成球性能

Table 2　 Particle size distribution,specific surface area and pelletization performance of two types of ultra-fine
iron concentrates

原料
粒度组成(质量分数) / %

[0. 074,0. 045] mm (0. 045,0. 038] mm <0. 038 mm <0. 024 mm
比表面积 /
(cm2·g - 1)

成球性指数

DF 精矿 0. 25 7. 65 92. 10 72. 12 2 330 0. 19

AQ 精矿 0. 37 5. 58 94. 05 69. 92 2 568 0. 17

表 3　 碱性球团生产过程指标

Table 3　 Production process indicators of fluxed pellets

生球落下强度 / [次·(0. 5 m) - 1] 湿返球率 / % 最高干燥温度 / ℃ 最高焙烧温度 / ℃ 最高排矿温度 / ℃

4 ~ 6 23 ~ 25 380 ~ 400 1 260 ~ 1 270 150
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表 4　 东鞍山碱性球团与国外碱性球团主要化学成分和碱度对比

Table 4　 Comparison of main chemical compositions and basicity between Dong’anshan fluxed pellets and foreign
fluxed pellets

碱性球团
来源

主要化学成分(质量分数) / %

TFe SiO2 CaO Al2O3 S P
碱度

巴西(某厂 I) 66. 53 1. 94 1. 92 0. 51 0. 040 0. 050 0. 99

巴西(某厂 II) 65. 50 2. 13 2. 22 1. 00 0. 030 0. 040 1. 04

东鞍山 64. 02 3. 80 3. 80 0. 46 0. 036 0. 023 1. 00

表 5　 东鞍山碱性球团与国外碱性球团冶金性能指标对比

Table 5　 Comparison of metallurgical performance indicators between Dong’anshan fluxed pellets and foreign
fluxed pellets

转鼓指数
( > 6. 3 mm) / %

耐磨指数
( < 0. 5 mm) / %

冷压强度 /
( daN·P - 1)

还原膨胀指数
( > 900 ℃) / %

还原性
指数 / %

低温还原粉化指数
(500 ~ 600 ℃)( > 3. 15 mm) / %

94. 70 4. 4 2 500 20. 00 — —

93. 50 5. 5 1 700 14. 00 75. 0 —

92. 80 5. 4 2 865 11. 19 78. 5 89. 6

2 865 N / P, 远超工业标准( > 2 500 N / P), 转鼓

强度为 92. 80% 。 这是保障其在高炉内料柱中保持

完整性的关键。 虽然在转鼓和耐磨指数上略逊于巴

西某厂 I, 但整体机械强度完全满足高炉冶炼要求。
此外, 低温还原粉化率( > 3. 15 mm)达 89. 6%,

表明其具有良好的机械强度与低温还原条件下的

结构稳定性。 同时, 成品球团的还原度指数为

78. 5% , 膨胀率为 11. 19% , 显示出良好的高温还

原动力学性能与体积稳定性, 这些指标完全满足

大型高炉对优质炉料的要求。
可见, 东鞍山碱性球团在抗压强度、 还原膨

胀率和还原度三项核心指标上均表现出色, 甚至

超越了部分国际同类产品, 这主要得益于其优化

的配矿方案及焙烧工艺。 尽管受限于自产矿源,
其在铁品位和部分冷强度指标(如转鼓指数)上与

国外顶尖产品存在一定差距, 但其综合冶金性能

优异, 完全满足大型高炉对高强度、 高还原性、
高体积稳定性炉料的要求, 是一款具有国际竞争

力的碱性球团产品。
为了更好地了解东鞍山碱性成品球团相关性

能, 对其不同直径成品球团进行了相关分析, 结

果见图 1。 由图 1 可知, 球团直径对其关键冶金性

能指标呈现规律性影响, 这主要源于球团反应表

面积、 传质效率与结构应力的变化: ① 还原性方

面。 随着球团直径由 8 ~12 mm 增大至 16 ~17 mm,

其还原度指标呈现下降趋势, 由 78. 3% 下降至

76. 7% 。 这主要是因为直径增大导致比表面积减

小, 同时气体反应剂扩散至球团核心的路径增长,
阻力增大, 从而减缓了整体还原动力学过程, 而

还原膨胀率指标随着直径增大, 变化不大。 ② 冷

强度方面。 随着球团直径由 8 ~ 12 mm 增大至16 ~
17 mm, 常温抗压强度呈现增加趋势, 由 2 640 N / P
提高至 3 616 N / P。 这表明球团直径存在一个最佳

尺寸范围, 以实现焙烧结构的合理致密与均匀。
综合来看, 较小的球团直径, 如: 10 ~ 12 mm 有

利于获得更优的还原性与反应效率, 但对冷强度

存在潜在挑战。 在实际生产中, 需通过优化原料

配比、 造球盘参数及焙烧制度, 在适宜的直径范

围内寻求还原性与强度的最佳平衡, 以达到高炉

冶炼的要求。
碱性球团优异的还原性能(较传统酸性球团的

62%~ 65% 提升至 78%~ 82% )归因于其特有的矿

物组成[26]。 在焙烧过程中, CaO 与 Fe2O3 反应生

成铁酸钙(如 CaO·Fe2O3)等矿物相, 其发达的微

孔结构为还原气体(CO、 H2)向内扩散提供了更优

通道, 从而显著加快了还原速度[27]。
2. 3　 碱性球团化学成分

工业化生产的东鞍山碱性球团主要典型化学

成分如表 6 所示。 由表 6 可知, 成品球团全铁品

位为64. 02% , FeO质量分数低至0. 30% , SiO2与
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表 6　 东鞍山碱性球团成品球主要化学成分及碱度

Table 6　 Main chemical composition and basicity of Dongshao fluxed pellets

质量分数 / %

TFe FeO SiO2 Al2O3 CaO MgO P S K2O Na2O
碱度

64. 02 0. 30 3. 80 0. 46 3. 80 0. 35 0. 023 0. 036 0. 020 0. 150 1. 00

1—还原度; 2—抗压强度; 3—膨胀率。
图 1　 不同直径东鞍山碱性成品球团性能指标

Fig. 1　 Comparison of performance indicators of
Dongshao fluxed pellets with different diameters

CaO 质量分数均为 3. 80% , 二元碱度为 1. 00。 该

产品为典型的高品位碱性球团。 其高品位、 低

FeO 的特性有利于提高高炉入炉品位和还原效率。
核心优势在于通过优化配矿、 精细化、 智能化实

现了精准的碱度控制(R = 1. 0), 这为在焙烧过程

中形成以铁酸钙为主的高强度、 高还原性黏结相

提供了理想的化学基础, 从本质上保障了其优良

的冶金性能。

3　 高炉工业应用效果

鞍钢股份有限公司炼铁总厂在多座高炉中成

功进行了配加该碱性球团的工业试验与长期应用。
通过逐步提高碱性球团配比, 替代部分酸性球团

与烧结矿, 实现了高炉从传统以酸性球团为主的

炉料结构, 向高配比碱性球团新结构的平稳、 直

接转换。 操作上重点优化了上下部调剂制度, 以

适应球团配比提高后炉内煤气分布与软熔带特性

的变化。 高炉应用实践取得了显著的效果。
3. 1　 高炉炉料结构调整与效果

鞍钢股份有限公司炼铁总厂在 2#、 3#、 10#、
11# 4 座高炉中进行了碱性球团的工业化应用, 其

应用前后的炉料结构对比如表 7 所示。 由表 7 可

知, 4 座高炉的球团总入炉配比由碱性球团使用前

的 24. 3%~25. 4%提升至使用后的 28. 9%~ 36. 5%。

其中, 东鞍山碱性球团成功替代了部分烧结矿与

酸性球团, 其配比达到 16. 4% ~ 21. 8% , 减少了

为调节炉渣碱度所需的高碱度烧结矿添加量。 此

外, 经比较现场实际生产数据发现, 全厂高炉平

均入炉品位由 2024 年 11 月的 57. 45%提升至 2025
年 6 月的 58. 42% , 提高了 0. 97 个百分点, 为降

低燃料比奠定了基础。
表 7　 各高炉碱性球团使用前后炉料结构对比

Table 7　 Comparison of burden structure before and
after using fluxed pellets in each blast furnace

高炉编号

配比(质量分数) / %

烧结矿 酸性球团
东鞍山

碱性球团
球团合计

配比

2#
使用前 75. 70 24. 30 0 24. 3

使用后 66. 70 14. 20 19. 10 33. 3

3#
使用前 75. 00 25. 00 0 25. 0

使用后 64. 10 14. 60 21. 30 35. 9

10#
使用前 74. 60 25. 40 0 25. 4

使用后 63. 50 14. 70 21. 80 36. 5

11#
使用前 74. 90 25. 10 0 25. 1

使用后 71. 10 12. 50 16. 40 28. 9

　 　 注:使用前为 2024 年平均数据,使用后为 2025 年 1 月

至 7 月平均数据。

3. 2　 碱性球团应用对高炉操作指标的影响

为定量评估东鞍山碱性球团的工业应用效果,
选取 2024 年 1 月至 11 月(应用前)与 2024 年 12
月至 2025 年 7 月(应用后)的生产数据进行比较。
碱性球团使用前后高炉焦比、 煤比以及利用系数

变化分别如图 2 ~ 4 所示。
由图 2、 3 可知, 碱性球团使用前后各高炉燃

料结构调整呈现差异化但总体优化的趋势。 3#与

11#高炉焦比分别下降 3. 7 kg / t 和 0. 9 kg / t; 2#与

10#高炉焦比虽略有上升, 但其煤比显著下降(分
别下降 7. 2 kg / t 和 7. 4 kg / t)。 综合来看, 4 座高

炉的燃料比(焦比 + 煤比)整体呈现下降趋势, 体

现了燃料利用效率的提升。 这主要是因为东鞍山
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1—用前; 2—用后。
图 2　 2#、 3#、 10#、 11#高炉使用碱性球团

前后焦比变化

Fig. 2　 Change in coke rate before and after the use of
basic pellets in blast furnaces No. 2, 3, 10, and 11

1—用前; 2—用后。
图 3　 2#、 3#、 10#、 11#高炉使用碱性球团

前后煤比变化

Fig. 3　 Change in coal rate before and after the use of
basic pellets in blast furnaces No. 2, 3, 10, and 11

1—用前; 2—用后。
图 4　 2#、 3#、 10#、 11#高炉使用碱性球团

前后利用系数变化

Fig. 4　 Change in productivity before and after the use of
basic pellets in blast furnaces No. 2, 3, 10, and 11

碱性球团优异的还原性能(还原度 78% 以上)促进

了高炉内间接还原发展, 降低了直接还原度, 从

而减少了作为还原剂和发热剂的炭质燃料消耗。
由图 4 可知, 4 座高炉的利用系数在应用碱性

球团后均有所提升。 其中, 3#高炉的利用系数从

2. 28 t / (m3·d)提升至 2. 42 t / (m3·d), 增幅尤为

显著。 可见, 东鞍山碱性球团作为“自带熔剂”的
高品位炉料, 其入炉配比的提高减少了高碱度烧

结矿的配比, 同时因其酸性脉石含量低, 显著降

低了吨铁渣量。 渣比的降低不仅减少了造渣热耗,
还有利于提高铁水收得率、 减轻炉衬侵蚀, 带来

综合节能效益。
3. 3　 碱性球团应用对高炉碳减排效果评估

高炉冶炼的碳排放强度主要受燃料比、 球团

配比及渣比等因素影响。 为评估东鞍山碱性球团

应用对高炉工序的碳减排效果, 本研究选取鞍钢

2#、 3#、 10#、 11# 4 座高炉为对象, 对比分析了

2024 年(应用前)与 2025 年(应用后)的生产数据

(图 5)。 核算过程遵循《温室气体 第 1 部分: 组织

层面温室气体排放与清除的量化和报告规范及指

南》(ISO 14064—1:2018)及《基于项目的二氧化碳

减排量评估技术规范 高炉大比例球团冶炼》(YB / T
6117—2023)等相关标准。

1—用前; 2—用后。
图 5　 2#、 3#、 10#、 11#高炉使用碱性球团前后

碳排放量比较

Fig. 5　 Comparison of carbon emissions from blast
furnaces No. 2, 3, 10, and 11 before and

after using basic pellets

由图 5 可知, 应用东鞍山碱性球团后, 4 座高

炉的吨铁 CO2 排放量均有所下降。 平均生铁排放

强度由应用前的 1 569. 83 kg / t 降低至应用后的
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1 545. 38 kg / t, 实现生铁平均减排 24. 46 kg / t, 平

均减排率为 1. 6% 。 其中, 3#高炉生铁减排效果最

为显著, 减排量达 46. 42 kg / t。
为了更好地理解减排的来源, 对使用碱性球

团前后, 4 座高炉 CO2减排驱动进行分解, 结果见

表 8。 由表 8 可知, 球团配比提升是碳减排最主要

的驱动因素, 而燃料比与渣比变化的影响则因炉

而异。 由于球团工序的碳排放强度远低于烧结工

序, 四座高炉因球团配比的提高实现生铁平均减

排 24. 82 kg / t。 燃料比的影响在高炉间差异较大,
仅 3#高炉因燃料比显著降低 7. 5 kg / t, 带来了明

确的减排效益, 生铁减排 17. 85 kg / t, 而其他高炉

因燃料结构调整(如 10# 高炉焦比上升、 煤比下

降)未产生减排贡献, 甚至略有增加, 可见稳定与

优化燃料比是进一步挖掘减排潜力的关键。

4　 结论与展望

鞍钢成功开发并工业化应用了基于带式焙烧

机的高品质碱性球团生产技术, 确立了以自产铁精

矿配加复合熔剂的优化方案, 实现了年产 400 万 t
碱性球团的稳定生产。 所产碱性球团碱度稳定在

1. 0、 w(TFe)约为 64. 0%、 抗压强度≥2 865 N / P、
还原性为 78. 5% 和低温还原膨胀为 11. 19% 等综

合性能, 达到国际领先水平。 高炉配加该碱性球

团可实现球团配比由 25%提升至最高 36. 5% , 入

炉品位提高 0. 97 个百分点以上, 燃料比降低

1. 5 kg / t, 并实现吨铁碳减排 CO2 24. 46 kg。 该技

术在国内首次实现了高炉从酸性球团向碱性球团

的平稳直接转换, 并为国内同类磁铁矿、 赤铁矿

资源生产高品质碱性球团提供了完整的技术示范。
展望未来, 本技术路线具备广阔的深化拓展

空间与持续创新潜力。 首先, 在工艺与资源利用

方面, 可进一步开展基于多种铁矿资源(特别是低

品位及复杂难处理矿种)的适配性配矿研究, 建立

智能化动态模型, 拓宽原料来源并降低生产成本。
同时, 探索将碱度范围从当前的 1. 0 适度拓宽,
开发适应不同高炉操作需求的系列化碱性球团产

品, 增强炉料调控的灵活性。 其次, 在高炉应用

层面, 需系统研究碱性球团更高配比(如 40% 以

上)甚至全球团冶炼条件下的高炉操作制度与冶炼

规律, 优化上下部协调, 确保炉况长期稳定顺行,
进一步挖掘节焦降碳潜力。 推动该技术在不同炉

容、 不同工艺配置的高炉上推广应用, 形成可复

制、 可推广的技术。
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